FERMENTIERE



CARATTERISTICHE GENERALI.

Le fermentiere sono realizzate in acciaio inox AlS| 304 lamina-
to a freddo.

Le saldature sono eseguite con procedimento automatico
T.G. con protezione di gas inerte (Argon) da amba i lati del

giunto.
Satinatura delle superfici esterne: dopo aver preparato accura-
tamente tutte le sald i moland: i cordoni,

vendono esequite tre diverse passate con nastri abrasivi di
grana 60 - 100 - 150, La satinatura finale viene eseguita con
ruote in taicron medium grana 220.

Satinatura delle superfici interne: dopo aver preparato accura-
tamente tutte le saldature interessate molandone i cordoni,
vengono eseguite tre diverse passate con nastri abrasivi di
grana 100 - 150 - 200 quest'ultima con pasta abrasiva. Si pro-
cede infine alla lucidatura finale con nastro in panno flanellato
e pasta di lucidatura grana 320.

Tutte le fermentiere sono munite di camicie di raffreddamento
in acciaio inox AISI 304 laminato a freddo. Tali camicie sono
composte da una lamiera opportunamente corrugata sovrap-
posta ad una lamiera cilindrica, fissata con saldatura per punti.
Vengono cosi creati canali di passaggio per il fluido raffreddan-
te incrementando il modo turbolento con conseguente innalza-
mento del coefficiente di scambio termico, il tutto a bassi livelli
di perdita di carico.

Il modello MF - C & inoltre dotato di una camicia di riscalda-
mento applicata sul fondo conico.

Il modello MF - B & munito di serpentinc per riscaldamento a
“parbotage” realizzato in acciaio inox AISI 304. Tale serpenti-
no, opportunamente forato, riscalda per insufflazione di vapore
una camera d'acqua ricavata sotto il fondo conico convesso.
Questo sistema permette di riscaldare a bagnomaria il prodotto
a contatto con il fondo evitando shack termici al prodotto stes-
50.

Tutti i modelli sono incltre muniti di motoagitatore lento poste
sul coperchio perpendicolarmente alla generatrice dello stes-
50.

Lisolamento termico della virola e del fondo conico e realizza-
to con pannelli di lana di vetro trattati con resine termoindurenti
di 60 min. di spessore.

Il rivestimento esterno a protezione dell'isolamento & realizzato
in acciaio inox AISI 304, interamente saldato; in questo modo
si realizza una costruzione ermetica di serbatoio nel serbatoio.
| due involucri sono svincolali permettendo i movimenti relativi
dovuti alle differenti dilatazioni create dalle temperature
ambientali. Cosi assiemato, il rivestimento esterno associa
caratteristiche estetiche e meccaniche prestandosi a qualsiasi
tipo di lavaggio ed offrendo una notevole resistenza agli urti.

Fermentiera speciale.

Fermentiera realizzata su richiesta.
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1 Le misure sopra riportate sono indicative. 1 Schemi tecnici delle fermentiere.






